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Cologne de mesure de dimensions, et procede permettant d'introduire une 
commande de changement de mode de mesure dans une telle colonne. 

La presente invention concerne une colonne de mesure de 
dimensions, notamment une colonne a un seul axe vertical, ainsi qu'un 
5 proc6d6 permettant d'introduire des commandes de changement de mode 
de mesure dans une telle colonne. 

Les colonnes de mesure de dimensions verticales sont 
frequemment utilisees dans des ateliers de mecanique ou dans 1'industrie 
pour mesurer differentes coordonnees verticales d'une piece. Un exemple 

10 de colonne de mesure 1 est represents schematiquement sur la figure 1. La 
colonne representee comporte une touche de palpage 12 montee sur un 
chariot de mesure 1 1 et mise en contact avec la piece a mesurer 3 et un 
mecanisme de defacement vertical (non represents) commands par une 
manivelle 13 et permettant de deplacer verticalement cette touche de 

15 palpage selon I'axe z. Le mecanisme de deplacement vertical peut Stre 
manuel ou motorise selon le modele. Un systeme de mesure et d'affichage 
2 permet de determiner la position verticale de la touche de palpage et 
d'afficher cette position sur un aff ichage. Le systeme 2 permet Sgalement 
de mesurer la force d'appui de la touche de palpage contre la piece 3. Le 

20 systeme de mesure fait par exemple appel a un capteur capacitif, inductif, 
magnetoresistif ou optique comprenant par exemple une regie dans le bSti 
10 et un capteur dans le pupitre 2. 

Les colonnes de mesure usuelles ont un bati 10 d'une hauteur 
habituellement comprise entre 50 centimetres et 2 metres et permettent de 

25 mesurer la position verticale de la touche de palpage 12 avec une precision 
de I'ordre de quelques microns ou moins. La piece a mesurer 3 est placee 
pres de la colonne de mesure 1 et la touche de palpage est deplacee 
verticalement de maniere a s'appuyer contre la portion de la piece dont on 
souhaite mesurer la coordonnee verticale. La colonne de mesure 1 peut 

30 etre montee sur une semell 14 a coussin d'air permettant de faciliter son 
deplacement horizontal. De telles colonnes de mesure sont decrites par 
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de mesure sont en outre commercialisees par la demanderesse sous le nom 
micro-hite (marque deposee) et Tesa-hite (marque d6posee) par exemple. 

Les colonnes de mesure moderne sont habituellement munies 
d'un systeme de mesure et d'aff ichage numerique 2 permettant d'effectuer 
5 des mesures selon diff6rents modes, par exemple pour afficher soit la 
hauteur absolue d'un point, soit la difference entre deux points de mesure 
successifs. Des boutons de commande 21 sur le systeme de mesure 
permettent de changer de mode de mesure. DiffeYents exemples de modes 
de mesure utiles sont decrits dans le brevet US3895356 mentionne. 

10 On connaTt 6galement des colonnes de mesure permettant de 

mesurer le diametre interne d'un trou ou le diametre externe d'une tige 
par exemple. Pour cela, il est necessaire de mesurer successivement les deux 
points de rebroussement, c'est-a-dire le point le plus bas et le point le plus 
haut du trou ou de la tige et de calculer la difference de hauteur entre ces 

15 deux extremas. 

Differents systemes et procedes existent pour determiner les 
extremas d'un trou ou d'une tige a I'aide d'une colonne de mesure 1 a un 
seul axe vertical. Des dispositifs existent par exemple qui permettent a la 
touche de palpage de coulisser horizontalement selon un axe x 

20 perpendiculaire a la page. En exercant une pression verticale sur I'axe z, la 
touche de palpage 12 vient s'appuyer d'elle-meme contre le point le plus 
bas, respectivement contre le point le plus haut, d'un trou. Une mesure est 
effectuee en chacun de ces deux points et la difference calculee pour 
determiner le diametre et/ou le centre du trou. Ces dispositifs mecaniques 

25 sont toutefois coQteux et affectent la precision globale du systeme de 

mesure. De surcroft, la taille des trous a mesurer est limitee par I'amplitude 
maximale de deplacement horizontal de la touche de palpage. Enfin, ces 
dispositifs sont mal adaptes a la mesure de diametres externes, par exemple 
lorsqu'il s'agit de mesurer ie diametre d'une tige. 

30 On connaTt egalement des syst&mes capables de determiner 

automatiquement les points de rebroussement (extremas) d'un trou ou 
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d'une tige. Pour cela, il est necessaire d'introduire dans le systeme de 
mesure et d'affichage 2 une commande permettant de le faire passer dans 
un mode de recherche de point de rebroussement. Cette commande est 
generalement introduite en selectionnant un bouton de commande 21 

5 pr6vu sur le pupitre de commande ou une molette (non representee) pres 
de la touche de palpage 12. La piece a mesurer 3 ou la colonne de mesure 1 
est ensuite deplane horizontalement, en maintenant la pression d'appui 
entre la touche de palpage et la piece, de maniere a balayer la zone proche 
de Pextrema en dSpassant au moins une fois le point de rebroussement. Un 

10 algorithme de calcul d'extrema determine la coordonnee verticale du point 
de rebroussement; un signal acoustique et/ou optique permettant de 
confirmer que la coordonnee verticale du point a et£ calcul6e. L'utilisateur 
doit ensuite d£s£lectionner le mode de recherche automatique du point de . 
rebroussement puis de>lacer la touche de palpage afin d'effectuer une 

15 nouvelle mesure, par exemple pour determiner la position de I'autre 
extrema du trou ou de la tige afin de calculer son diametre. 

Ces systemes ont I'inconvSnient de necessiter un nombre de 
manipulations important qui rendent leur utilisation peu intuitive. D'autre 
part, il est necessaire de lacher la piece de mesure 3 ou la manette 13 de 
20 controle de la position verticale de la touche de palpage pour passer en 
mode de recherche du point de rebroussement. De surcrott, la presence de 
boutons de commande 21 dont la seule fonction est de changer le mode de 
mesure renche>it le dispositif . 

Un but de la pr&ente invention est done de proposer un procede 
25 permettant d'introduire les commandes de changement de mode de 
mesure dans une colonne de mesure de dimension verticale qui evite ces 
inconv6nients, ainsi qu'une colonne de mesure am6lior6e et plus facile a 
utiliser que les colonnes de mesure de Part anterieur. 

Selon I'invention, ces objectifs sont atteints au moyen d'un 
30 prcxed6 et d'une colonne de mesure comportant les caracteristiques des 
revendications independantes de tvDe corresoondant des variantes 



Printed: 15-1 0-2001 

: 



SPEC V. : 



«SPplliipiaB 

0181025a 

, 1 



pr6fe>entielles etant en outre indiquees dans les revendications 
dependantes. 

En particulier, ces objectifs sont atteints au moyen d'un proced6 
permettant d'introduire une commande de changement de mode de 
5 mesure dans une colonne de mesure de dimensions, dans lequel cette 

commande de changement de mode est introduite uniquement en agissant 
sur la position de la touche de pa I page.. 

Ce procede a I'avantage que le changement de mode se fait en 
agissant sur la position de la touche de palpage d'une maniere particuliere, 
10 differente de la maniere utilisee pour mesurer une position, et permettant 
d'indiquer le changement de mode. II n'est done pas necessaire de lacher la 
piece a mesurer 3 ou la manette 13 de commande de hauteur pour changer 
' de mode de mesure. Par ailleurs, aucun bouton supplemental 21 n'est 
necessaire. 

15 De preference, le changement de mode de mesure est introduit 

au moyen de manipulations deliberees de Porgane de controle de la 
position de la touche de palpage, et est confirms par un signal sonore et/ou 
visuel. Cela permet d'eviter le risque que le systeme ne change de mode de 
mesure de fa^on impromptue ou independamment de la volonte de 

20 I'utilisateur. 

Uinvention part de la constatation que Pattention de I'utilisateur 
de la colonne de mesure est concentree a chaque moment sur la position et 
la trajectoire de la touche de palpage 12. Des tests avec utilisateurs ont 
montre qu'il est plus rapide et plus intuitif d'introduire des commandes de 
25 changement de mode de mesure en agissant sur cette position ou sur cette 
trajectoire, plutot qu'en manipulant le pupitre de commande 2 de la 
colonne de mesure. 

Selon une caracteristique preferentielle de Pinvention, ces 
objectifs sont en outre atteints au moyen d'un procede selon lequel la 
30 commande de changement de mode est introduite en appuyant la touche 
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de palpage contre la piece a mesurer pendant un intervalle de temps 
supeYieur a une valeur prSdeterminee. 

Cette caracteristique a I'avantage de permettre un changement 
de mode tres facile et intuitif: des que la touche de palpage est appuyee 
5 contre la piece pendant une duree superieure a la valeur de seuii 

predeterminee, le systeme de mesure et d'affichage change de mode de 
mesure- Ce changement peut £tre confirme par un signal sonore et/ou 
visuel. 

Selon une autre caracteristique preferentielle de I'invention, la 
10 colonne de mesure permet de mesurer la force d'appui entre la touche de 
palpage et la piece a mesurer. La commande de changement de mode est 
de preference introduite egalement en agissant sur cette force d'appui, par 
. • exemple en gardant la force d'appui constante pendant un intervalle 
predetermine. 

15 De preference, le changement de mode de mesure est introduit 

au moyen de manipulations deliberees de I'organe de contrdle de la 
position de la touche de palpage, et est confirme par un signal sonore et/ou 
visuel. Cela permet d'eviter le risque que le systeme ne change de mode de 
mesure de facpn impromptue ou independamment de la volonte de 

20 I'utiiisateur. 

L'invention sera mieux comprise a Paide de la description donnee 
a titre d'exemple et illustree par les figures annexees parmi lesquelles: 

La figure 1, deja decrite. montre une vue sch6matique d'une 
colonne de mesure a laquelle l'invention peut §tre appliquee. 

25 La figure 2 illustre un exemple de pupitre de commande du 

systeme de mesure et d'affichage. 
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La figure 3 illustre une piece munie d'un trou circulaire dont on 
souhaite mesurer le diametre, ainsi que la position de la touche de palpage 
au debut de la recherche du point de rebroussement. 

La figure 4 illustre I'etat de Paffichage du pupitre de commande 
5 au debut de la recherche du point de rebroussement. 

La figure 5 illustre la mdme piece ainsi que la position de la 
touche de palpage dans I'etape suivante de la recherche du point de 
rebroussement. 

La figure 6 illustre I'etat de Paffichage du pupitre de commande 
10 au cours de cette etape suivante de la recherche du point de 
rebroussement. 

La figure 7 illustre la m€me piece ainsi que la position de la 
touche de palpage lorsque le point de rebroussement a et& balaye. 

La figure 8 illustre I'etat de I'affichage du pupitre de commande 
15 lorsque le point de rebroussement a ete trouve. 

L'invention s'applique aux colonnes de mesure a un ou plusieurs 
axes, manuelles ou motorisees. par exemple aux colonnes de mesure du 
type illustre sur la figure 1 et decrit plus haut. La figure 2 illustre un 
exemple de pupitre de commande 2 du systeme d'aff ichage et de mesure 

20 de la colonne de mesure de l'invention. Le pupitre de commande comporte 
un affichage 20, par exemple un aff ichage a cristaux liquides ou a plasma, 
ainsi que plusieurs touches de commandes 21. Le systeme de mesure et 
d'affichage 2 peut egalement comporter d'autres moyens d'introduction de 
donnees, par exemple une souris, un joystick, un microphone, etc, et 

25 d'autres moyens de restitution, par exemple un haut-parleur, une 

imprimante, une interface serielle, par exemple de type RS232, infrarouge 
ou radio, etc. II est egalement possible de connecter le systeme de mesure 
et d'affichage 2 avec un ordinateur ou dans un reseau. 
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La partie sup6rieure 200 de I'affichage 20 permet d'afficher la 
valeur de la mesure, dans cet exemple au moyen de 7 digits 2000. Cette 
valeur peut par exemple correspondre a la position verticale absolue de la 
touche de pal page, a une difference entre deux positions, a un diametre, 

5 etc, selon le mode de mesure selectionne. Nous verrons plus bas que cette 
portion 2000 de I'affichage 20 est n§uti!isee dans le cadre de cette invention 
comme barregraphe, afin d'indiquer la force d'appui de la touche de 
palpage contre la piece a mesurer 3, Une icone 2001 indique si la mesure 
actuelle inclut un ou deux palpages, par exemple pour la mesure de 

10 diametres. Une icone 2002 indique si Ton souhaite afficher la moyenne ou 
la difference entre les deux derniers palpages effectuSs, par exemple pour 
choisir entre un affichage du centre ou du diametre d'un trou. 

La partie inferieure 201 de I'affichage indique au moyen d'icdnes 
2010 la fonction courante des touches de fonction programmables 210. Des 
15 symboles triangulaires 201 1 permettent d'indiquer le sens d l incrementation 
ou de defilement de la variable ou du menu selectionne\ 

Le pupitre de commande 2 comporte en outre des touches de 
commandes 21, incluant des touches de fonction programmables 210 et des 
touches 21 1 dont la fonction est predefmie, par exemple une touche de 
20 marche-arrfct, une touche d'impression, etc. 

Le systeme de mesure et d'affichage 2 peut fonctionner selon 
plusieurs modes de mesure distincts pouvant etre selectionnes au moyen 
des touches 210-211 ou, selon I'invention, en deplacant la touche de 
palpage 12. Les modes de mesure disponibles peuvent comprendre par 
25 exemple: 



-mesure de coordonnees sans prise en compte d'une constante de 
palpage, ne permettant done que la mesure dans un seul sens (vers le haut 
ou vers le bas), par exemple pour la mesure de pieces en escalier, 
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-mesure de dimension avec prise en compte d'une constante de 
palpage, permettant done la mesure dans les deux sens, par exemple pour 
la mesure du diametre d'alesage, 

-mesure de diametres internes ou externe, avec recherche du 
5 point de rebroussement, 

-mesure avec affichage en continu de la position de la touche de 

palpage, 

-mesure d'€carts de perpendicularity ou de rectitude, 
-mesure selon plusieurs axes 
10 -etc. 

On comprendra que I'invention peut aussi etre mise en ceuvre 
avec n'importe quel type de pupitre de commande ou de terminal 
programmable. Le pupitre de commande represents a neanmoins 
Pavantage de comporter un affichage et une disposition des touches dej'a 

1 5 repandus sur des colonnes de mesure existantes, ce qui permet de r^duire 
les coQts de developpement d'un nouveau pupitre. Par ailleurs, les 
utilisateurs sont deja habitues a ce type de pupitres. II est en outre possible 
de reprogrammer des colonnes de mesure et des systfcmes de mesure et 
d'affichage existants pour mettre en ceuvre I'invention sans apporter de 

20 modifications au niveau de I'affichage et des boutons de commande. 

Nous allons maintenant decrire a I'aide des figures 3 a 8 les 
etapes a mettre en ceuvre pour determiner le point de rebroussement d'un 
trou 30 dans une ptece. La description se rapporte plus particulierement au 
cas de la determination du point le plus bas (minima 300) d'un trou 30, 
25 dans le cas d'une mesure d'un diam&tre interieur. On comprendra que des 
etapes identiques ou similaires pourront etre mises en ceuvre pour 
determiner le point le plus haut du trou (maxima 301), et pour la 



determination des extremas lors de la mesure d'un diametre externe d'une 
tige. 

Sur la figure 3, la touche de palpage 12 est mise en contact avec 
un point quelconque de la surface interieure du trou 30 de la piece 3 en 
5 agissant sur la manivelle 13 ou en deplacant la piece 3 ou la colonne 1 . 
L'affichage 20 du systeme de mesure et d'affichage se met immediatement 
en mode barregraphe pour indiquer, a I'aide des digits 2000, la force 
d'appui de la touche de palpage. La force d'appui peut egalement etre 
restituee en contr6lant le couple de rotation de la manivelle 13. 

10 Le systeme de mesure permet egalement de detecter le sens de la 

force d'appui et affiche dans cet exemple le barregraphe avec des valeurs 
negatives. Dans une variante, il est egalement possible d'afficher la position 
de la touche de palpage 12 plutdt que la force d'appui, ou.en plus de cette 
force. 

15 Si la force d'appui est relachee rapidement, la mesure du point 

de palpage est prise en compte et affichee sur l'affichage 20. Si au contraire 
la touche de palpage 12 est maintenue immobile en appui contre la piece 
3, comme illustre sur la figure 5, le systeme de mesure et d'affichage 
change automatiquement de mode apres un temps predetermine, par 

20 exemple 0.5 secondes, et passe en mode de recherche du point de 
rebroussement. Ce changement est indique de preference par un bip 
sonore et par une modification de l'affichage 20. Dans I'exemple 
represents sur la figure 6, une icone 2002 s'affiche pour indiquer que I'on 
souhaite determiner les coordonnees du centre d'un trou. 

25 Afin de determiner le point le plus bas 300 du trou 30, la piece a 

mesurer 3 ou la colonne de mesure 1 est ensuite deplacee horizontalement, 
en controlant au moyen de la manivelle 13 la pression d'appui entre la 
touche de palpage 12 et la piece, de maniere a balayer la zone proche de 
I'extrema en depassant au moins une fois le point de rebroussement 300 

30 (figure 7). L'affichage 20 illustre sur la figure 8 indique en permanence la 
force d'appui entre la touche de palpage 12 et la piece 3. La mesure du 
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point de rebroussement est annulee lorsque la force d'appui sort d'un 
intervalle admissible predefini et indique schematiquement sur I'affichage 
20; dans ce cas, le systeme de mesure et d'affichage retourne dans le mode 
de mesure initial. 

5 La colonne de mesure reste dans le mode de recherche du point de 
rebroussement aussi longtemps qu'une force d'appui comprise dans 
Pintervalle predefini est exercee par la touche de palpage contre la piece a 
mesurer. Le systeme de mesure et d'aff ichage determine la trajectoire 
parcourue par la touche de palpage dans ce mode. Un algorithme de calcul 

10 d'extrema determine automatiquement la coordonnee verticale du point le 
plus bas de cette trajectoire (point de rebroussement 300); une 
interpolation peut eventuellement etre effectuee entre les deux points de 
mesure extremes les plus proches. Un signal acoustique (bip) et/ou optique 
201 1 est emis des que la valeur de I'extrema a ete trouvee. Afln d'obtenir 

15 une mesure plus precise, il est aussi possible de balayer plusieurs fois 
successivement, en sens inverse, la region autour du point de 
rebroussement 300. Dans ce cas. le point de mesure extreme est pris en 
compte. Dans le cas ou I'utilisateur genere plusieurs rebroussements 
successifs de sens opposes sans relacher la force d'appui, le point de 

20 rebroussement mesure peut €tre valide seulement lorsque la position 
verticale de plusieurs d'entre eux se trouve dans un intervalle determine. 

II peut arriver qu'un utilisateur inexperimente ou distrait deplace 
la touche de palpage en direction du point le plus bas du trou, puis 
revienne en arriere sans atteindre ce point 300. Dans ce cas I'extrema sera 
25 constitue par le point de rebroussement, qui sera ici different du point le 
plus bas 300 du trou. Afin d'eviter des mesures incorrectes, la mesure du 
point de rebroussement sera de preference validee uniquement si la 
derivee de la position verticale de la trajectoire de la touche de palpage est 
proche de zero a I'extrema. 

30 Des que I'extrema 300 a ete trouve, I'utilisateur peut valider la 

mesure effectuee en delestant la touche de palpage 12 de maniere a la 
separer de la piece 3. Le systeme de mesure et d'affichage 2 reagit a la 
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diminution de la force d'appui en quittant immediatement le mode de 
recherche du point de rebroussement, et en affichant par exemple la 
coordonnee du point de rebroussement calcule. 

Pour mesurer le diametre et/ou la coordonnee du centre 302 du 
5 trou 30, il est ensuite possible de d&placer la touche de palpage 12 contre la 
portion superieure du trou 30 et de recommencer la meme operation de 
recherche pourtrouver I'extrema superieur 301 du trou. Le systeme de 
mesure et d'affichage peut §tre programme pour afficher soit le centre 302 
(moyenne des positions 300 et 301) ou le diametre (difference entre ces 
10 valeurs) du trou 30. 

Dans le cas d'un trou ou d'une piece dont I'autre extrema peut 
etre trouve sans recherche, par exemple dans le cas d'un trou en demi- 
cercle, il est aussi possible de mesurer directement la coordonnee verticale 
de cet autre point puis d'afficher la distance entre les deux extremas. II est 
15 aussi possible de melanger dans la m§me mesure deux palpages de figures 
geometriques presentant des rebroussements de meme sens. 

Le procede de I'invention est de preference mis en ceuvre au 
moyen d'un systeme de mesure et d'affichage 2 de conception nouvelle, ou 
au moyen d'un nouveau programme de commande pour un systeme de 

20 mesure et d'affichage. II est done possible de commercialiser soit des 
nouveiles colonnes de mesure, ou des nouveaux systemes de mesure et 
d'affichage 2, ou des programmes informatiques, vendus par exemple sur 
un support de donnees informatique approprie, par exemple sur un disque 
magnetique ou optique ou sous la forme de carte electronique de type 

25 EEPROM ou Flash, et destines a §tre charges dans des systemes de mesure 
existant. 

Bien que la description ci-dessus se rapporte plus 
particuliferement au cas particulier d'une colonne de mesure de dimension k 
un seul axe vertical, I'invention peut aussi etre appliquee a des colonnes de 
30 mesure dans lesquels la touche de palpage peut se deplacer selon plusieurs 
axes (systemes de mesure de coordonnees). Dans ce cas, des commandes de 
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changement de mode peuvent aussi §tre introduites en deplacant la touche 
de palpage selon n'importe quel axe ou combinaison d'axes possibles. 
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Par ailleurs, il est aussi possible d'introdufre d'autres commandes 
de changement de mode de mesure en deplacant la touche de palpage 12. 
On pourrait ainsi remettre a zeYo, ou recalibrer, le systeme de mesure en 
amenant la touche de palpage dans une position r£serv6e, par exemple 
tout en haut de la colonne, en lui faisant parcourir des trajectoires 
particulieres et/ou en augmentant fortement la force d'appui. On pourrait 
aussi imaginer d'introduire des commandes de mode d'affichage, par 
exemple pour selectionner la langue d'affichage ou I'unitG de mesure au 
moyen de la manivelle 13. 



De preference, le changement de mode de mesure est introduit 
au moyen de manipulations delibe>ees de I'organe 13 de contrdle de la 
position de la touche de palpage. Cela permet d'eviter le risque que le 

15 syst&me ne change de mode de mesure de facon impromptue ou 

independamment de la volont6 de I'utilisateur. Certains changements de 
mode pourraienttoutefois aussi etre commandos en fonction de 
deplacements de la touche de mesure resultant de mesures normales. On 
pourrait imaginer par exemple de modifier la precision et/ou la resolution 

20 de mesure en fonction de la Vitesse de deplacement de la touche de 
palpage. 
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Revendications 



1 . Procede permettant d'introduire une commande de 
changement de mode de mesure dans une colonne de mesure de 
dimensions (1) munie d'une touche de palpage (12), 

5 caracterise en ce que ladite commande de changement de 

mode de mesure est Introduite uniquement en agissant sur la position de 
ladite touche de palpage (12). 

2. Procede selon la revendication precedente, dans lequei ladite 
commande de changement de mode est introduite en appuyant la touche 

10 de palpage (12) contre une piece a mesurer (3) pendant un intervalle de 
temps superieur a une valeur predeterminee. 

3. Procede selon la revendication precedente, dans lequei une 
mesure du point de palpage est effectuee lorsque la touche de palpage (12) 
est appuyee contre ladite piece a mesurer (3) pendant un intervalle de 

15 temps inferieur d ladite valeur predeterminee. 

4. Procede selon Tune des revendications 2 ou 3, dans lequei 
ladite commande de changement de mode permet de faire passer ladite 
colonne de mesure (1) dans un mode de recherche du point de 
rebroussement (300; 301) de ladite piece a mesurer (3). 

20 5. Procede selon la revendication precedente, dans lequei J'etat 

de I'affichage (20) de ladite colonne de mesure (1) se modifie suite audit 
changement de mode de maniere a indiquer I'etat de la force d'appui de 
ladite touche de palpage (12) contre ladite piece a mesurer (3). 



6. Procede selon la revendication precedente, dans lequei ladite 
25 force d'appui est indiquee au moyen d'un barregraphe. 

7. Procede selon Tune des revendications 4 h 6, dans lequei 
ladite colonne de mesure (1) reste dans ledit mode de recherche du point 
de rebroussement aussi longtemps qu'une force d'appui suffisante est 
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exercee par la touch e de pal page (12) contre la piece a mesurer (3), ledit 
point de rebroussement (300; 301) etant determine automatiquement dans 
la trajectoire parcourue par ladite touche de palpage (12) dans ledit mode 
de recherche. 

5 8. Procetie selon la revendication precedente, dans lequel ladite 

mesure du point de rebroussement (300; 301) n'est pas prise en compte 
lorsque ladite force d'appui sort d'un intervalle admissible predefini. 

9. Procede selon I'une des revendications 4 a 8, dans lequel ledit 
point de rebroussement (300; 301) est determine comme etant I'extrema de 

10 la trajectoire verticale parcourue par ladite touche de palpage (12) dans 
ledit mode de recherche. 

10. Proc6d6 selon I'une des revendications 4 a 9, dans lequel ledit 
point de rebroussement (300; 301) est valide uniquement si la derivee de la 
position verticale de ladite touche de palpage est proche de zero audit 

15 extrema. 

1 1 . Procede selon I'une des revendications 4 a 1 0, dans lequel la 
region autour du point de rebroussement (300) est balayee plusieurs fois en 
sens opposes sans relacher la force d'appui, 

le point de rebroussement mesure pouvant etre valide 
20 seulement lorsque la position verticale de plusieurs d'entre eux se trouve 
dans un intervalle determine. 

12. Procede selon I'une des revendications precedentes, dans 
lequel un signal sonore etft?u visuel est emis lors dudit changement de 
mode. 

25 13. Colonne de mesure de dimensions (1), comprenant: 

une touche de palpage (12) destinee a etre mise en contact 
avec la piece a mesurer (3), 

un mecanisme de deplacement de ladite touche de palpage 

(12), 




un systeme de mesure et d'affichage (2) permettant de 
determiner et d'afficher la position de ladlte touche de palpage (12), ledit 
systeme de mesure et d'affichage pouvant fonctionner selon plusieurs 
modes de mesure distincts, 
5 caract6risee en ce qu'au moins un desdits modes de mesure 

peut etre s6lectionn6 en agissant sur la position de la touche de palpage 
(12), sans qu'aucune autre manipulation ne soit necessaire. 

14. Colonne de mesure selon la revendication prec6dente, dans 
laquelle ledit mode de mesure peut etre s6lectionne en appuyant la touche 

10 de palpage (1 2) contre la piece a mesurer (3) pendant un intervalle de 
temps superieur a une valeur predetermined. 

15. Colonne de mesure selon la revendication precedente, dans 
laquelle une mesure du point de palpage est effectuee lorsque la touche de 
palpage (12) est appuyee contre ladite piece a mesurer (3) pendant un 

15 intervalle de temps inferieur a ladite valeur pr6determinee. 

16. Colonne de mesure selon Tune des revendications 14 ou 15, 
dans laquelle ledit mode de mesure est un mode de recherche du point de 
rebroussement (300; 301) de ladite piece a mesurer (3). 

17. Colonne de mesure selon la revendication pr6cedente, 
20 comprenant un affichage (20) dont I'etat se modifie suite audit 

changement de mode de maniere a indiquer I'etat de la force d'appui de 
ladite touche de palpage (12) contre ladite piece a mesurer (3). 

18. Colonne de mesure selon la revendication precedente, dans 
laquelle ledit affichage permet d'afficher un barregraphe permettant 

25 d'indiquer ladite force d'appui. 

19. Colonne de mesure selon I'une des revendications 16 a 18, 
caracterisee en ce qu'elle reste dans ledit mode de recherche du point de 
rebroussement (300; 301) aussi longtemps qu'une force d'appui suffisante 
est exercee par la touche de palpage (12) contre la piece a mesurer (3). ledit 
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point de rebroussement etant determine automatiquement dans la 
trajectoire parcourue par ladite touche de palpage dans ledit mode de 
recherche. 

20. Colonne de mesure selon la revendication precedente, dans 

5 laquelle ladite mesure du point de rebroussement (300; 301) n'est pas prise 
en compte lorsque ladite force d'appui sort d'un intervalle admissible 
predefini. 

21 . Colonne de mesure selon Tune des revendications 16 a 20, 
dans laquelle ledit point de rebroussement (300; 301) est determine comme 

10 €tant t'extrema de la trajectoire verticafe parcourue par ladite touche de 
palpage (12) dans ledit mode de recherche. 

22. Colonne de mesure selon f'une des revendications. 16 a 21, 
dans laquelle ledit point de rebroussement (300; 301) est valide 
uniquement si la deYivee de la position verticale de ladite touche de 

15 palpage (12) est proche de zero audit extrema. 

23. Colonne de mesure selon Tune des revendications 16 a 22, 
dans laquelle lorsque la region autour du point de rebroussement (300) est 
baiayee plusieurs fois en sens opposes sans relacher la force d'appui, le 
point de rebroussement mesure est valide seulement lorsque la position 

20 verticale de plusieurs d'entre eux se trouve dans un intervalle determined 

24. Colonne de mesure selon Tune des revendications 13 a 23 
comprenant un haut-parleur pour emettre un signal sonore lors dudit 
changement de mode. 

25. Support de donnees informatique comportant un programme 
25 de commande pour un systeme de mesure et d'affichage (2) dans une 

colonne de mesure de dimensions (1), ledit programme permettant de 
determiner et d'afficher la position de la touche de palpage (12) de ladite 
colonne de mesure, ledit programme permettant de faire fonctionner ledit 
systeme de mesure et d'affichage (2) selon plusieurs modes de mesure 
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distincts, 

caracterise en ce que ledit programme permet de selectionner 
un autre desdits modes de mesure en agissant sur la position de la touche 
de palpage (12). 
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Abrege 

Procede permettant d'introduire une commande de changement 
de mode de mesure dans une colonne de mesure de dimensions verticale a 
un seul axe. La commande de changement de mode est introduite en 
5 appuyant la touche de palpage contre la piece a mesurer pendant un 
intervalle de temps superieur a une valeur predeterminee. Le systeme de 
mesure et d'affichage passe alors dans un mode de recherche du point de 
rebroussement de ladite piece a mesurer. 

Application: mesure de diametres internes ou externes au moyen 
10 d'une colonne de mesure a un seul axe. Le procede permet de determiner 
avec un minimum de manipulation les points minimaux et maximaux du 
trou. 



(Fig. D 
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